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Elenco macchinari
Codice Descrizione Note
FA Filtro a cartucce
SC1 Silo stoccaggio polveri 10 m~3
SC2 Silo stoccaggio ceneri leggere 10 m~3
MIX 1 Miscelatore discontinuo
N1 Nastro trasportatore
MIX 2 Miscelatore continuo
N2 Nastro trasportatore
PG Piatto granulatore
N3 Nastro trasportatore
N4 Nastro trasportatore
N5 Nastro trasportatore
VS Vaglio separatore
N6 Nastro trasportatore
N7 Nastro trasportatore
ST Stoccaggio granuli finiti 40 mA3
D2/A/B | Cassonetti lavorazione
D3 Vasca di lavaggio 6 m~"3
D4 Vasca di lavaggio 6 m”3
D5 Vasca di lavaggio 6 m~"3
D6 Vasca di lavaggio 6 m~"3
D7 Vasca di lavaggio 6 m~"3
N8 Nastro trasportatore
N9 Nastro trasportatore
MM Mulino a martelli
N10 Nastro trasportatore
D9 Serbatoio trattamento chimico - fisico
D10 Serbatoio trattamento chimico - fisico
D11 Disidratore fanghi
F1 Filtro a sabbia
D12 Serbatoio di correzione pH
D13 Serbatoio di rilancio
D14 Cip tank
D15 Serbatoio di presa 6 m~3
FS1 Filtro a sacco
FS2 Filtro a sacco
RO Membrana osmosi inversa
D16 Serbatoio acqua demineralizzata 1 m~3
D17 Serbatoio acqua di riutilizzo 6 m~"3
D18 Serbatoio di accumulo concentrato osmosi inversa 3 m”3
D19 Stoccaggio sale solido a base di cloruri 1 mA3
D20 Bacino di contenimento D11 + D19
LEGENDA LINEE
s | INEA ARIA
PUNTO EMISSIONE AUTORIZZATO
LEGENDA LINEE (RIF. SCHEMI DI FLUSSO):
LINEE ACQUE DI RETE
LINEE ACQUE RIUTILIZZO
LINEE RILANCIO DRENAGGI DA POZZETTI AGGOTTAMENTO
s | INEE REATTIVI
s | INEA PRODUZIONE FINALE SALE
s _INEA DI COLLEGAMENTO ACQUA CENTRO
02 Febbraio 2016 Aggiornamento layout macchine, platea e tettoia R. Mistarini
F. Cottone
01 Maggio 2015 Aggiunta elenco macchianri F. Cottone
00 Maggio 2015 Prima emissione S. Tediosi
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